
大容量コネクターの施工方法

必要な工具
（１）ケーブルカッター
（２）カッターナイフ
（３）圧着工具（38sq）

作業内容

1. 配線の単部被覆剥き
電磁石のキャプタイヤケーブルの先端を、下図の様に加工します。
４本とも同じように被覆を剥きます。
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２. 配線の単部折り曲げ加工
電磁石のキャプタイヤケーブルの先端を、下図の様に加工します。
４本とも同じように曲げ加工します。
曲げる時は、先端が根元に一致するように曲げて下さい。
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折り返します

ここが揃うようにして下さい。



１ ２
圧着は、端子の腹の方（図の位置）を
２箇所押して下さい。
押す順序は、図に従って下さい。

３. 端子の取付け

電磁石のキャプタイヤケーブルの先端に端子を取り付けます。
１つの端子に２本線が入ります。色の組み合わせは、絶対に間違えないで下さい。
圧着端子は専用の道具で確実に施行して下さい。
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向きに注意
白と赤がプラスのペア
黒と緑がマイナスのペア
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端子の刻印
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４. コネクターの取付け

施行した端子を、コネクターに差し込みます。
向きに注意して、カチンと音がするまでしっかりと差し込んで下さい。
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端子を平行に開いておくと、はいりやすいです。

端子を抜く時は、コネクターの前からマイナスドラ
イバーを入れ、中の板バネをこじ上げながら配線を
引っ張ると抜けます。

板バネ

圧着は38sqです

２


